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I. PODSTAWOWE DEFINICJE

1. Drukarnia — zawsze dotyczy to Drukarni — Introligatorni MATRIX Agnieszka Patrycy, ul. Okulickiego 7/9, 05-500
Piaseczno

2. Specyfikacja Techniczna — niniejszy dokument

3. Materialy wzorcowe — materiaty stuzace jako wzorzec barw w procesie druku. Materiatem wzorcowym moze by¢é
skfadka zaakceptowana przez klienta lub certyfikowany proof kontraktowy. Materialem wzorcowym moze by¢
réwniez nie certyfikowany proof lub druk z wczesniejszej edycji, ale barwa na takim wzorcu traktowana jest
jako pogladowa.

4. Proof kontraktowy — materiat wzorcowy wiernie symulujacy rzeczywisty efekt procesu drukowania dang technikg
drukowania. Podstawg uznania proofa za proof kontraktowy jest jego certyfikacja.

5. Certyfikacja proofa — proces kontroli poprawnosci wykonania proofa, polegajacy na okresleniu réznicy barwy
pomiedzy wartosciami pomierzonymi na polach paska kontrolnego zamieszczonego na proofie, a wartosciami
docelowymi. Wartosci docelowe okreslane sg na podstawie profilu ICC, z ktérym wykonywany jest proof.

6. Certyfikowany proof — proof z zatgczonymi wynikami pomiaru réznicy barw AE. Przy czym réznica barw nie

moze przekraczac granicy tolerancji okreslonej w Podstawowej Normie Jakosciowej 1SO 12647-7

CRI — Colour Rendering Index — wskaznik oddawania barw, charakteryzujacy zrodto Swiatta.

Profil 1CC — plik cyfrowy zawierajacy charakterystyke barwng danego urzadzenia. Profil ten jest zgodny z

wymaganiami okreslonymi przez Specyfikacje ICC.

9. Trim box —jestto obszar zdefiniowany w formacie PDF, ktory okresla format strony netto (po wydrukowaniu i
obcieciu). Dokument dostarczony do Drukarni musi posiada¢ zdefiniowany Trim box.

10. Bleed Box — jest to obszar zdefiniowany w formacie PDF, ktéry okresla format strony Brutto.

11. Spad — obszar grafiki wychodzacy poza linie ciecia definiujgcg format strony netto. Brak spadu powoduje
powstawanie btedow w trakcie operacji introligatorskich.

12. Trapping — (zalewka, nadlewka, podlewka) - na styku dwdch réznych koloréw, gdy zachodzi niebezpieczenstwo
niedoktadnego ich spasowania podczas druku, jeden z nich na etapie przygotowania materiatbw mozna
nieznacznie “powiekszy¢” - jest to Trapping. Usuwa to problem niedoktadnoéci pasowania przy drukowaniu
kolejnych koloréw.

13. Oktadka wtasna — oktadka drukowana razem ze stronicami Srodkowymi publikacji na jednym arkuszu drukarskim.
Zewnetrzne stronice sktadki stanowg oktadke. W procesie oprawy introligatorskiej nie wystepuje proces
podawania okfadki, gdyz jest ona zawarta w jednej z oprawianych sktadek

14. Metameryzm — zjawisko polegajace na réoznym odbiorze barwy tej samej substancji barwigcej uzaleznionym od
rodzaju $wiatta, w ktérym substancja barwigca jest ogladana.

15. Barwa — wrazenie psychiczne wywotywane w mozgu ludzi i zwierzat, gdy oko odbiera promieniowanie
elektromagnetyczne z zakresu swiatta. Giéwny wptyw na to wrazenie ma sktad widmowy promieniowania
swietlnego, w drugiej kolejnosci ilos¢ energii Swietlnej, jednak niebagatelny udziat w odbiorze danej barwy ma
réwniez obecnosé¢ innych barw w polu widzenia obserwatora, oraz jego cechy osobnicze, jak zdrowie,
samopoczucie, nastréj, a nawet doswiadczenie i wiedza w postugiwaniu sie zmystem wzroku.

16. Postrzeganie barw — Za mozliwos¢ postrzegania barw odpowiedzialne sg czopki, ktérych mamy trzy rodzaje —
czerwonoczute, zielonoczute i niebieskoczute. Sygnaty z precikow i poszczegdlnych czopkow sg przesytane do
mozgu i tam przetwarzane we wrazenie barwy. Proces postrzegania barw przez cztowieka jest procesem
psychofizycznym, za ktéry odpowiedzialne sg zaréwno oko, jak tez sam mozg cztowieka. Poniewaz konstrukcja
oka jest bardzo skomplikowana, a mézgi poszczegdlnych oséb sa rézne kazda osoba postrzega barwy w sposob
odmienny.

17. Kolory Spotowe / Kolory dodatkowe — kolory dodatkowe spoza palety barw CMYK np.: kolory z palety Pantone®,
z palety barw HKS w tym farby metaliczne, fluorescencyjne, itp.

18. Oprawa twarda — oprawa twarda charakteryzuje sie tym, ze sktadki wktadu sg potaczone ze sobg za pomoca nici,
a oktadka z twardej tektury jest wykonywana w osobnym procesie. Nastepnie nastepuje proces taczenia oktadki z
wktadem.

19. Opiekunem Klienta — pracownik Drukarni sprawujacy nadzér nad realizacjg zlecen i stuzacy pomocom Klientowi

20. Konsument — osoba fizyczna dokonujgca czynnosci prawnej (umowy o dzieto za posrednictwem serwisu)
niezwigzanej bezposrednio z jej dziatalnoscig gospodarczg lub zawodowg (art. 221 Kodeksu cywilnego).

® N

Drukarnia - Introligatornia MATRIX Agnieszka Patrycy, ul. Okulickiego 7/9, 05-500 Piaseczno Strona 3z 11



m\ |
i) matrix

INTROLIGATORNIA SPECYFIKACJA TECHNICZNA | NORMY JAKOSCIOWE W DRUKARNI MATRIX

Il. DOSTARCZANIE MATERIALOW DO DRUKARNI

-_—

Materiaty cyfrowe nalezy dostarczy¢ przy uzyciu protokotu FTP (File Transfer Protocol).

2. W tym celu nalezy zatozy¢ indywidualne konto FTP za posrednictwem naszego serwisu www.drukarnia-
matrix.pl/konto_ftp i wybra¢ zatéz konto

3. Po umieszczeniu plikow na serwerze Klient powinien o tym fakcie powiadomi¢ swojego opiekuna z ramienia
Drukarni.

4. Materiaty powinny by¢ dostarczone w plikach w formacie:
A) Postscript level 1, 2 lub 3
B) PDF 1.4 do 1.6 (Acrobat 5 — 7)
C) PDF/X-1A:2001, PDF/X-3

5. Mniejsze pliki do 10 Mb Klient moze przesta¢ za posrednictwem poczty elektronicznej na adres e-mail Drukarni
Cyfrowej w Warszawie, lub inny na adres e-mail wskazany przez Opiekuna Klienta z ramienia Drukarni
Offsetowej w Warszawie i Piasecznie.

6. Za termin dostarczenia materiatéw do druku uznajemy czas dostarczenia kompletu materiatéw nie wymagajacych

poprawek.

ll. NAZEWNICTWO PLIKOW

1. W nazwach plikéw nie wolno stosowac polskich znakdw, spacji oraz znakéw specjalnych np: #* <> ? & Jedynym
znakiem dozwolonym jest znak podkreslenia _
2. PIliki dostarczane do Drukarni powinny by¢ nazwane wedtug nastepujgcych schematow:

rodzaj_nazwa _xxx_str_pop_spot_ver.ext

Gdzie:

rodzaj — np.: folder, ksigzka, plakat

nazwa — tytut pozycji np.: folder_nazwawtasna, plakat_nazwawtasna

xxx — rodzaj pliku np.: oktadka, wnetrze, obwoluta

str — strony zawarte w pliku np. str_17_do_64 lub str17_do_64

pop — wersja poprawki np.: pop1, pop2 itd.

spot — nalezy uzy¢ jezeli w pliku zastosowano kolory dodatkowe inne niz CMYK
ver — mutacja pliku, np.: jezeli dana praca ma kilka wers;ji jezykowych — pl, en, de
ext — rozszerzenie pliku np. pdf, ps

IV. PRZYGOTOWANIE MATERIALOW DO DRUKU

1. Wszystkie elementy graficzne muszg by¢ przygotowane w przestrzeni barwnej CMYK bez osadzania
dodatkowych profili. Przestanie plikéw z obrazami w przestrzeni barwnej RGB oznacza akceptacje
sptaszczenia koloréw — po konwersji z przestrzeni RGB na przestrzen CMYK wystepuje sptaszczenie kolorow.

2. Kolory dodatkowe moga by¢ stosowane i nie bedg konwertowane do przestrzeni CMYK jezeli zlecenie
klienta bedzie zawiera¢ informacje o kolorach dodatkowych zawartych w pracy. Kolory dodatkowe w zaleznosci
od specyfikacji pracy powinny by¢ nadrukowywane lub drukowane z wybraniem. Jezeli w zleceniu nie bedzie
informacji o stosowaniu koloréw spotowych, to wszystkie kolory specjalne zostang automatycznie rozbarwione do
kolorow CMYK

3. Rozdzielczos¢ map bitowych zawartych w pracy powinna byc¢:

MINIMALNA OPTYMALNA MAKSYMALNA

| 250 dpi [ 300 dpi [ 350 dpi |

4. Drukarnia zmniejszy rozdzielczosci wszystkich map bitowych o rozdzielczo$ci wyzszej niz 350 dpi do
rozdzielczosci 300 dpi.
Bitmapy osadzone w plikach PDF powinny by¢ sptaszczone — nie moga posiada¢ warstw ani kompresji

o
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Umieszczenie w pracy map bitowych o rozdzielczosci mniejszej niz minimalna oznacza akceptacje na
obnizenie jakosci reprodukcji danego zdjecia.
Rozdzielczos¢ obrazéw 1 bitowych nie moze przekracza¢ 2400 dpi
Elementy graficzne nie mogg zawiera¢ dotgczonych profili (brak zatagowanych profili)
Elementy na graficzne strony nie moga zawiera¢ dotgczonych komentarzy OPI
. Pliki nie mogq zawiera¢ elementéw Copy-Dot, chyba Ze zostato to ustalone z Drukarnig
. Przed wystaniem plikéw do Drukarni zalecamy ich sprawdzenie (preflight) odpowiednim programem np.: Adobe
In Design od wersji 4, Adobe Acrobat od wersji 6.0 w celu wykrycia ewentualnych btedéw
12. Maksymalne pokrycie farby (TAC lub TIL) nie powinno przekraczac:
A) 320% dla papieréw powlekanych spetniajgce wytyczne normy ISO 12647-2
B) 300% dla papieréw powlekanych nie spetniajacych wytycznych 1SO 12647-2
C) 280% dla papieréw niepowlekanych

13. Nie nalezy budowac¢ obszaréw czarnej apli tylko z koloru czarnego, przy czym maksymalna wartos¢ nafarbienia w
przypadku tak budowanej apli nie powinna by¢ wieksza niz 220%. W celu uzyskania intensywnej czerni
sugerujemy zastosowanie nastepujacych sktadowych: C — 60%, M — 40%, Y — 0%, K — 100%.

14. Kazdy plik produkcyjny przestany do Drukarni powinien mie¢ osadzony format netto (Trim Box) oraz format brutto
(Bleed Box). Ponadto:

A) Plik produkcyjny powinien by¢ w skali 1:1

B) Trim Box musi odpowiada¢ umieszczonym w pliku znakom ciecia, a w przypadku prac sztancowanych,
umieszczonemu w pliku obrysowi wykrojnika i powinien by¢ wysrodkowany w formacie strony postscriptowej
C) Bleed Box powinien uwzgledniaé¢ spady minimum 3 mm.

D) Opisy oraz inne znaczniki poligraficzne powinny zosta¢ umieszczone poza formatem brutto.

15. Format netto musi odpowiada¢ umieszczonym w pliku znakom ciecia, a w przypadku prac sztancowanych,
umieszczonemu w pliku obrysowi wykrojnika. Format netto powinien by¢ wysrodkowany w formacie strony
postscriptowej. Format brutto powinien uwzglednia¢ spad minimum 3 mm.

16. Wszystkie strony muszg posiada¢ jednakowg orientacje (w uktadzie pionowym lub uktadzie poziomym).

17. Przy publikacje wielostronicowych kolejne strony powinny byé przygotowane w taki sam sposob:

A) strony powinny posiadaé ten sam format

B) strony powinny by¢ wycentrowane wzgledem srodka

C) strony powinny by¢ ponumerowane

D) strony powinny by¢ w jednym pliku, wraz z wakatami

E) Kolejnos¢ stron musi odpowiadac¢ kolejnosci pagin w gotowej pracy, dlatego pliki powinny zawiera¢ wakaty
jezeli takie w publikacji wystepuja.

18. Do prac ktdre nie zawierajg paginacji oraz do prac niestandardowych nalezy dotaczyé makiete. Jezeli makieta nie
zostanie dostarczona uznaje sie, ze kolejnos¢ stron w pliku produkcyjnym wyznacza kolejnos¢ stron gotowej
publikacji.

19. Elementy graficzne nie bedace elementami spadowymi powinny znajdowac sie w odlegtosci nie mniejszej niz 3
mm od linii ciecia, a dla teczek i katalogdw 5 mm.

20. Minimalny stopier pisma drukowanego jednym kolorem wynosi 6 pt. dla krojow jednoelementowych i 8 pkt dla
krojow dwuelementowych Minimalny stopien pisma drukowanego wiecej niz 1 kolorem lub w kontrze wynosi 8
pt. dla krojow jednoelementowych i 10 pkt dla krojow dwuelementowych.

21. Czarne teksty o wielkosci mniejszej lub réwnej 24 pt na kolorowym tle powinny mie¢ wigczong opcje nadruku
(Overprint), wyjatek stanowig czarne teksty na kolorach metalicznych, gdzie nalezy zastosowa¢ wybranie
(Knockout). Wszystkie fonty (czcionki) powinny zosta¢ osadzone albo zamienione na krzywe.

22. Najmniejsza dopuszczalna grubosc¢ linii to 0,25 pkt. Linie wykonane w kontrze lub w wiecej niz jednym kolorze
powinny mie¢ grubos$¢ nie mniejszg niz 0,75 pkt.

23. W celu unikniecia niedoktadnosci pasowania nalezy stosowa¢ tramping — zalewki. Zalecamy wielko$ci:

A) od 0,05 mm = 0,144 pkt — dla tekstow i linii

B) od 0,08 mm = 0,230 pkt — dla wiekszych obiektéw

C) 0,17 mm = 0,500 pkt — dla tekstu w kontrze na czarnym tle z 4 koloréw zalecane sg ujemne zalewki dla
kolorow CMY

D) Dla druku farbami metalicznymi wykonywana jest podlewka CMYK w strone koloru metalicznego.

24. Obrys wykrojnika nalezy przygotowac jako $ciezke, oznaczy¢ kolorem dodatkowym (Spot Color), nada¢ mu
nazwe ,wykrojnik” i wtgczy¢ opcje nadruku (Overprint).

25. Jezeli w pracy wystepuje lakier z wybraniem nalezy sporzgdzi¢ maske jak w pkt. 19 i nadaé nazwe ,maska” albo
Jakier”

26. Pozycjonowanie maski oraz sciezki wykrojnika w dokumencie musi by¢ identyczne jak grafiki.

27. Podczas wykonywania oprawy miekkiej (oprawa klejona) 2 i 3 strona oktadki oraz pierwsza i ostatnia strona

srodkéw bedg miaty zaklejone o szerokosci 5 mm liczgc od strony grzbietu, spowodowane to jest tzw. klejeniem

bocznym, ktére wystepuje w tego typu oprawie. Zaklejenie to zwigzane jest ze zmniejszeniem efektywnego
formatu rozktadéwek. Aby wyeliminowac¢ efekt wyciecia fragmentu grafiki nalezy wprowadzi¢ odpowiednig
korekte na etapie projektu.

. O~
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28. W oprawie klejonej na oktadce rownolegle do grzbietu wykonywane sa przettoczenia (bigi) oddalone 0 5 mm od
krawedzi grzbietu, na przettoczeniach tych nastepuje zatamanie oktadki co powoduje, ze elementy przy grzbiecie
za bigowaniem moga by¢ niewidoczne lub nieczytelne. Dlatego odstep napiséw powinien by¢ oddalony od
grzbietu min 8 mm.

29. Jezeli 2i 3 strona oktadki ma by¢ zadrukowana nalezy taczyé strony wewnetrzne oktadki, zachowujgc miedzy
nimi niezadrukowany odstep o szerokosci grzbietu plus po 5 mm z kazdej strony grzbietu na klejenie boczne.

30. Drukarnia nie bierze odpowiedzialnosci za poprawnos¢ przeniesienia na formy drukowe plikéw ktére zostaty
przygotowane niezgodnie z powyzszymi zaleceniami, oraz zawierajgcymi obiekty pochodzgce bezposrednio lub
posrednio z programu Corel Draw, Auto Cad.

31. Drukarnia nie ponosi odpowiedzialnosci za prace i pliki PDF wygenerowane z programu Corel Draw, MS Word,
Open Office, a takze pliki PSD lub TIFF niepoprawnie wygenerowane oraz wynikfe z tego tytutu btedy.

32. Wszystkie dodatkowe operacje majgce na celu dostosowanie plikow do zgodnosci ze specyfikacjg i wszystkie
zmiany wykonane przez Drukarnie na zyczenie Klienta traktowane sg jako dodatkowo ptatna ustuga.

V. WZORCE KOLORYSTYCZNE

1. Do druku powinien zosta¢ dostarczony wzorzec kolorystyczny. Dostarczone wzorce kolorystyczne (jezeli jest ich
wiecej niz 1) muszg by¢ jednego rodzaju

2. Proof kontraktowy dostarczony do druku jako obowigzujacy wzér kolorystyczny powinien zosta¢ wykonany
zgodnie z normg 1SO 12647-7:2007, na kazdym proofie musi zostaé umieszczony pasek umozliwiajacy
dokonanie pomiaréw. Sugerowany pasek kontrolny to UGRA/FOGRA w celu przeprowadzenia certyfikacji proofa.
W przypadku, gdy proof nie przejdzie pozytywnie procesu certyfikacji klient zostanie o tym poinformowany, a
proof dostarczony przez klienta moze stuzy¢ jako wzér do druku, lecz nalezy spodziewac sie, ze mogg wystapié
rozbieznosci kolorystyczne wzgledem wzoru. Na proofie kontraktowym powinny zosta¢ ujete nastepujgce dane:
A) Date wykonania
B) Tytut pracy
C) Nr strony
D) Termin wykonania
E) Profil ICC uzyty do wykonania proofa
f) Pasek kontrolny UGRA/FOGRA

3. Wizualng ocene zbieznos$ci proof-6w z drukiem z uwagi na wystepowanie zjawiska metaweryzmu nalezy
przeprowadzaé¢ w warunkach o$wietleniowych zgodnych z normg 1SO 3664:2000, w szczegdlnosci:

A) Oswietlenie o rozktadzie spektralnym zblizonym do iluminantu D50 (5000 oK)
B) Wskaznik CRI nie powinien by¢ nizszy niz 95.
C) Natezenie oswietlenia na porownywanych powierzchniach powinno wynosi¢ ok. 2000 Ix.

4. Barwne odbitki prébne mogq stwarza¢ nieco mylgce wrazenie, z uwagi na przyrost punktu rastrowego na
maszynie drukujacej, uzyty rodzaj papieru, liniature rastra itp. Dotyczy to szczegdlnie sytuacji, kiedy odbitka
probna wykonywana jest na innym nosniku niz odbitka naktadowa. Barwy i obraz bedg odbierane w zupetnie inny
sposéb niz w przypadku rzeczywistego rezultatu korcowego.

5. Jezeli dostarczony proof nie bedzie posiadat wszystkich elementéw wymienionych powyzej zostanie uznany za
wzorzec pogladowy.

6. Wzorzec na podstawie wczesniejsza edycja — Jezeli wzorcem kolorystycznym ma by¢ arkusz z wczesniejszej
edycji, nalezy poinformowac o tym fakcie Drukarnie. Kolorystyka gotowego wyrobu jest uzalezniona od wielu
czynnikow jak dla przyktadu:

A) Rodzaj uzytego surowca naktadowego

B) Rodzaj uzytych farb

C) Kolejnos¢ drukowania po sobie kolorow

D) Rodzaj zastosowanego rastra (liniatura, katy)

E) Doktadno$¢ pasowania koloréw na maszynie

F) Wielkos$¢ plamki podczas naswietlania form drukowych
G) Rodzaj zastosowanego uszlachetnienia

H) Sposoéb przechowywania arkusza wzorcowego

7. Wzorzec z poprzedniej edycji bedzie przyjety pod warunkiem, ze:

A) Bedzie posiadat pola kontrolne, krzyze do pasowania koloréw oraz sznyty ciecia i formatowe
B) Nie byt poddawany procesom uszlachetniania (lakiery, folie)

C) Dostarczona odbitka byta wykonana nie pdzniej niz 12 miesiecy wczesniej.

D) Arkusz nie byt narazony na dziatanie swiatta stonecznego

E) Klient przekaze Drukarni informacje o ktérych mowa w rozdz. V pkt. 6

8. Jezeli Klient wraz z arkuszem wzorcowym nie dostarczy informacji zawartych w rozdz. V pkt. 6 wydruk moze
odbiega¢ od dostarczonego wzorca kolorystycznego.
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9.

10.

11.

12.

13.

14.
15.

16.

W przypadku gdy klient akceptuje kolory bezposrednio przy maszynie zobowigzany jest do podpisania arkusza,
ktory staje sie wzorcem do druku. Tolerancja parametrow druku w odniesieniu do arkusza zaakceptowanego
przez klienta podaje tabela ponizej:

WIELKOSC FIZYCZNA AKCEPTOWALNE NIEAKCEPTOWALNE

‘Gestoéé Optyczna H =+0,2 H >+ 0,2 ‘

‘Przyrost punktu rastrowego H =+50% H >+ 5,0 % ‘

Jezeli Klient nie dostarczyt zadnego wzorca kolorystycznego druk zostanie wykonany wedtug standardowej
gestosci optycznej dla poszczegdlnych koloréw C MY K . Dopuszczalne odchylenia kolorystyki w naktadzie od
wzorca, dla druku wg gestosci optycznej wynosi + 0,2 D dla poszczegdlnych koloréow C, M, Y, K.

C [ 1,55 [ 1,35 [ 1,05 | o2 |
\ M [ 1,55 [ 1,35 [ 1,05 | 02 |
| Y [ 1,40 [ 1,20 [ 0,95 | +02 |

Dopuszczalne odchylenia CIELAB AE w druku wg parametrow Lab dla poszczegdlnych koloréw, obrazuje tabela
ponizej.

— oowma/toov [ ¢ [ w | v | « |

‘Odbitkqprébnaaodbitkanak’fadowa H 5,00 H 8,00 H 6,00 H 4,00 ‘
0dbitkami naktadowym | 250 || 400 || 300 | 200 |

Z uwagi na brak mozliwosci pomiaru densytometrycznego natezenia koloru kontrola poprawnosci odwzorowania
Koloréw Spotowych odbywa sie przez poréwnanie odbitek drukarskich z wzorcowg probkg dostarczong przez
producenta farb. Kolor uznaje sie za poprawnie wydrukowany jezeli miesci sie w ocenie wizualnej miedzy
prébkami (+) i (-) dostarczong przez producenta farb. Ocena zgodnosci dokonywana jest wzrokowo przy
warunkach oswietlenia D50. Poniewaz kazdy cztowiek inaczej postrzega Barwy, dlatego aby unikng¢ sytuaciji
spornych kolory dodatkowe powinny byé¢ kazdorazowo akceptowane przez Klienta.

Jezeli Klient rezygnuje z akceptacji Kolorow Spotowych przy maszynie, Barwy te zostang odwzorowane przy
zachowaniu najwiekszej starannosci jednak w sposéb taki jak te Barwy widzi operator maszyny.

Wzorce w postaci elektronicznej (monitor) nie sg miarodajne i traktowane sg jedynie pogladowo.

Druki uszlachetniane lakierami UV, lakierem offsetowym lub foliowane mogg zmienia¢ swojg barwe dlatego nie
mogg by¢ brane pod uwage jako materiat poréwnawczy z proofami.

Drukarnia MATRIX dotozy wszelkich staran aby zlecenia realizowane byty zgodnie z zatozeniami technicznymi i
byly wolne od btedéw. Drukarnia MATRIX nie ponosi jednak odpowiedzialnosci za:

a) Niezgodnos¢ kolorow, jesli nie zostat wykonany wzorzec kolorystyczny zgodnie z rozdz. V pkt. 2

b) Btedy powstate przy druku z plikéw otwartych

c) Tres¢ zawartg w plikach (btedy ortograficzne, stylistyczne, rzeczowe itp.)

d) Btedy techniczne zwigzane z niewtasciwym dziataniem uzytych sterownikéw lub oprogramowania Klienta

VI. PROCES DRUKU

-_—

Podstawowa norma okreslajgca parametry techniczne w procesie druku offsetowego to ISO 12647-2.

Jezeli wymagana jest doktadna zgodnos¢ kolorystyczna do przyjecia zaméwienia przez Drukarnie niezbedne jest
wykonanie i zaakceptowanie przez Klienta wydruku prébnego

Ze wzgledu na specyfike druku offsetowego, Drukarnia zastrzega sobie tolerancje pomiedzy proofem (odbitkg
prébng) a odbitkg naktadowg odchytki w granicach + 5% na kazdy drukowany kolor CMYK.

Dopuszczalne odchylenie pasowania koloréw kolejno po sobie nadrukowywanych mierzonych na srodku arkusza
dla liniatury rastra 150 Ipi wynosi:
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WIELKOSC FIZYCZNA AKCEPTOWALNE NIEAKCEPTOWALNE

‘ Pasowanie koloréow H =0,3mm H >0,3mm ‘

dla innej liniatury rastra podana wielko$¢ bedzie inna. Poniewaz kazdy kolor drukowany jest z innego cylindra
formowego — mozliwe sg wiec pewne przesuniecia miedzy czterema takimi cylindrami na maszynie. Dodatkowo
dochodzi nacisk, pod jakim papier przechodzi pomiedzy cylindrem posrednim i cylindrem dociskowym tzn. nacisk
wystepujacy podczas druku. Sity nacisku ,rozprasowujg” papier, co réwniez ma wptyw na zmiane jego wymiarow.

5. Lakier powinien by¢ potozony réwno i bez ubytkéw, dopuszcza sie nastepujace odchylenia w pasowaniu:
|Lakier olejowy | =+ 0,5 mm | >+ 0,5 mm |
|Lakier dyspersyjny | =+ 1,0 mm | >+ 1,0 mm |
Lakier UV | =+1,0mm | >+ 1,0 mm |
Lakier UV Wybiérczy | <+1,5mm | >+ 1,5 mm |

Dopuszczalne ubytki w druku mogg wystepowaé w rozmiarze nie wiekszym niz 2 mm? srednicy na jednym
arkuszu i wilosci 1 szt. na stronie lub na 100 cm?. Dopuszcza sie drobniejsze plamki, lecz suma ich powierzchni
nie moze przekroczy¢ 2 mm?a 100 cm? powierzchni.

Za nieprawidtowe uznaje sie wady odbitek jezeli nie jest mozliwe poprawne odczytanie tresci lub ilustracji. Jako
btedy drukarskie nalezy traktowac:

A) Wady obciggu gumowego

B) Wady formy drukowej

C) Zanieczyszczenia na obciggu gumowym lub formie drukowej

D) Zaplamienia i innego rodzaju brudy

E) Btedy spowodowane wadami papieru

F) Wielkos¢ plamki podczas naswietlania form drukowych

G) Rodzaj zastosowanego uszlachetnienia

H) Sposoéb przechowywania arkusza wzorcowego

Sposob oceny skali btedu

NAKLAD CZESTOTLIWOSC KONTROLI

lponizej 1.000 egz.

| pierwsza i ostatnia odbitka

|
1.000 — 5.000 egz | co 500 ark |
5.001 — 10.000 egz. | co 1.000 ark |
20.001 — 30.000 egz. | co 3.000 ark |

VIl. PROCESY INTROLIGATORSKIE

1.

Ciecie arkusza — dopuszczalne odchylenia podczas krojenia arkusza na pojedyncze uzytki wynosi:

AKCEPTOWALNE NIEAKCEPTOWALNE

| =+ 1,5mm | >+ 1,5mm |

2. Falcowanie, perforowanie (maszyna falcerka) — Odchylenia ztamu od linii ztamu uwarunkowane jest od

poprzednich proceséw technologicznych np/: krojenie. Jezeli ulotka poddawana jest oprocz krojenia oraz
falcowania dodatkowym procesom jak sztancowanie nalezy przyjaé, ze odchylenie ztamu od linii ztamu moze
zwiekszy¢ sie do 2 mm.

Dopuszczalne utozenie odchylenia stron w skladce wzgledem siebie:

RODZAJ SKLADKI AKCEPTOWALNE NIEAKCEPTOWALNE

| 4-ki | =+1,0mm | >+ 1,0 mm |
\ 8 - ki | =+ 1,5mm | >+ 1,5mm \
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RODZAJ SKLADKI AKCEPTOWALNE NIEAKCEPTOWALNE

| 12 - ki | =+ 2,0 mm | >+ 2,0 mm |
| 16 - ki | <+2,5mm | >+ 2 5mm |

3. Sztancowanie, tloczenie, bigowanie, perforacja — (maszyna sztanctygiel). W procesie sztancowania konieczne
jest wykonanie tzw. zamkéw, ktére umozliwiajg prawidtowe prowadzenie arkusza juz po wykonaniu naciec przez
wykrojnik. Zamki wykonuje sie przez naciecie nozy za pomocg odpowiednich narzedzi. Szerokos¢ zamkow
uzalezniona jest od gramatury surowca, uzytego narzedzia, itp. Dopuszczalne odchylenie linii ciecia, perforacii,
bigu, pozycji obrazu od nominalnej linii usytuowania zaréwno w osi pionowej jak i poziomej wynosi:

AKCEPTOWALNE NIEAKCEPTOWALNE

| =+ 1,5mm I >+ 1,5mm |

4. Wymiar obciecia gotowego wyrobu - dopuszczalne odchylenie wymiaru obciecia egzemplarza w stosunku do
wymiaru nominalnego:

RODZAJ CIECIA AKCEPTOWALNE NIEAKCEPTOWALNE

|Ciecie w gtéwcee i n6zkach || =+1,5mm || >+ 1,5 mm |
|Ciecie W ztobku - czotowe || =+1,5mm || >+ 1,5mm |

5. Roéwnolegtosé obciecia - przyciete krawedzie powinny miedzy sobg tworzy¢ kat prosty. Dopuszczalne odchylenie
od prostokatnosci mierzone jest w odniesieniu do grzbietu i wynosi:

AKCEPTOWALNE NIEAKCEPTOWALNE

| =+2,0mm | >+ 2,0mm |

6. Utozenie stron - dopuszczalne pionowe odchylenie w utozeniu stron pomiedzy sktadkami w gotowym
egzemplarzu wynosi:

AKCEPTOWALNE NIEAKCEPTOWALNE

| =+ 3,0mm | >+ 3,0 mm |

7. Dopuszczalne odchylenie pomiedzy oktadka i wktadem wynosi:

RODZAJ OPRAWY KIERUNEK PRZESUNIECIA AKCEPTOWALNE NIEAKCEPTOWALNE

[Klejona |W pionie =+2,5mm | >+ 2,5mm |
|KIeJona ||W poziome (prostopadle do linii grzbietu) || =+1,5mm || >+ 1,5 mm |
Zeszytowa W pionie | =+ 2,5mm | >+ 2,5mm |
|Zeszytowa ||W poziome (prostopadle do linii grzbietu) || =+1,5mm || >+ 1,5 mm |

8. Wytrzymatos¢ oprawy klejonej mierzona jest za pomocg Pulltestera. llos¢ kartek jaka powinna
by¢ testowana w pojedynczej ksigzce klejonej to:
A) 3 kartki rownomiernie roztozone w egzemplarzu dla ksigzek o grubosci grzbietu = 1 cm
B) 5 kartek rownomiernie roztozonych w egzemplarzu dla ksigzek o grubosci grzbietu > 1 cm

AKCEPTOWALNE NIEAKCEPTOWALNE

= 4,5 N/cm <4,5N/cm

9. W przypadku braku Pultestera ocene jakosci klejenia nalezy przeprowadzi¢ organoleptycznie w nastepujacy
sposob: wybieramy pojedyncze kartki ze sklejonego egzemplarza i sprawdzamy opor przy recznym wyrywaniu
kartek dziatajac sitg w kierunku prostopadiym do goéry od grzbietu. Z uwagi na klejenie boczne nie nalezy bra¢ do
préby pierwszej i ostatniej kartki.

Wyniki testu oceniamy nastepujaco:
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AKCEPTOWALNE NIEAKCEPTOWALNE

Wszystkie kartki (jak w punkcie. 8 ppkt. A i B) stawiajg w
testowanym egzemplarzu znaczny (wyraznie wyczuwalny)
opor podczas préby wydarcia

Przynajmniej jedna z kartek wypadta po
przytozeniu minimalnej sity lub pod ciezarem

wlasnym egzemplarza

10. Przy oprawie zeszytowej wystepuje zjawisko tzw. wypychania sktadek. Dzieje sie tak poniewaz wewnetrzne
sktadki sg odsuwane od grzbietu o wartosci zalezne od grubosci legi, gramatury papieru, potozenia skfadki (
jej numeru ). Zjawisko to zmniejsza efektywng szerokos¢ strony co powoduje przesuniecie zawartosci kolumny (

11.

12.

13.

14.

tekstu, grafiki, zdje¢ ) w publikacji. Moze to prowadzi¢ do obciecia fragmentéw tekstu, grafiki, zdje¢,

usytuowanych przy linii ciecia od strony “Ztébka”. Aby zapobiec takiej sytuacji nalezy zwieksza¢ margines
zewnetrzny dla poszczegdlnych stron w kolejnych sktadkach. Oczywiscie wartosci dla legi 8-ki bedg inne niz dla
legi 16-ki, a dla legi 32-ki jeszcze inne. Tabela ponizej ilustruje przyblizone warto$ci odsuniecia dla legi 16-ki.

| 1 - - = ] - [
| 2 | 035mm | 050mm | 1,00mm || 1,00mm | 1,00mm |
| 3 | 060mm | 1,00mm | 150mm | 1,50mm | 150mm |
| 4 | 1,00mm | 15mm | 200mm || 200mm | 200mm |
| 5 | 1,50mm || 200mm | 250mm || 275mm | 275mm |
| 6 | 2,00mm | 25mm | 350mm || 350mm | 350mm |
| 7 || 2,45 mm || 3,00 mm || 3,75 mm || 3,75 mm || 4,00 mm |
| 8 | 295mm | 350mm | 400mm | 425mm | 450mm |
| 9 | 345mm | 400mm | 500mm || 500mm | 550mm |
| 10 | 395mm | 450mm | 550mm | 550mm | 650mm |
W oprawie zeszytowej niedopuszczalne sg nastepujace wady szycia:

A) Zbyt mocny zacisk zszywek — zszywki przecinajg papier
B) Zbyt luzny zacisk zszywek — zszyte kartki wypadajg,
C) Ramiona zszywek zachodzg na siebie

D) Odlegtos$¢ miedzy koncami ramion klamry po zszyciu wynosi wiecej niz 5 mm
E) Zamkniecie zszywek w sposdb wyraznie wptywajacy na ograniczenie funkcjonalnoéci finalnego produktu.
Zszywki nie powinny ulega¢ przesunieciu zardwno w pionie jak i w poziomie. Dopuszczalne odchylenia zszywek

w gotowym produkcie wynosi:

Zwykte ||Prostopadle do linii grzbietu | =+1,0mm | >+ 1,0mm |
\Zwyk%e HOdchernie W pionie H =+ 20 mm H >+ 20 mm \
\Oczkowe HProstopadIe do linii grzbietu H =+1,0mm H >+ 1,0 mm ‘
|Oczkowe ||Odchylenie W pionie || =+1,0mm || >+ 1,0 mm |
Dopuszczalne odchylenie réwnolegtosci dwdch brzegdw oprawy zeszytowej mierzonych po zgieciu zeszytu na
pét.

AKCEPTOWALNE NIEAKCEPTOWALNE

| =+2,0mm |

>+ 2,0 mm

Jako inne btedy introligatorskie nalezy traktowac:

A) Podwojne arkusze w oprawie — Za nieprawidtowe uznaje sie wystepowanie tego samego arkusza wiecej niz

jeden raz w danej oprawie

B) Brak arkusza w oprawie — Za nieprawidtowe uznaje sie wystepowanie braku arkusza w danej oprawie

C) Nieprawidtowa oprawa — Jako nieprawidtowy nalezy traktowac¢ egzemplarz, ktérego poszczegdlne sktadki nie
sg z sobg potaczone, ktérego sktadki w wyniku normalnego otwarcia egzemplarza rozrywajq sie na skutek niego,
w ktérym brakuje zszywki, w ktérym wystepujg inne btedy introligatorskie.
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VIIl. KRYTERIA AKCEPTACJI DOSTAWY

1. Dostawe uwaza sie za zgodng ze zleceniem jezeli przynajmniej 95% produktu posiada parametry jakosciowe
mieszczace sie w zakresie tolerancji dopuszczalnym przez niniejszg specyfikacje. Zapis ten nie dotyczy

Konsumentéw.
2. Drukarnia zastrzega sobie prawo do nastepujacych odchylen ilosci gotowych produktéw w stosunku do
zamowienia:
NAKLAD CZESTOTLIWOSC KONTROLI
[do 10.000 egz. | -5,00 % |
1 od 10.000 do 100.000 egz | - 3,00 % |
lpowyzej 100.000 egz | -2,00 % |

3. W przypadku powstania braku do naktadu lub wykryciu egzemplarzy wadliwych przez Klienta w ilosci nie
przekraczajacej ilosci okreslonych w tabeli, reklamacja nie zostanie uwzgledniona. Brak do naktadu wykryty w
Drukarni zostanie zgtoszony Klientowi przed wysytka, a faktura zostanie zmniejszona o powstaty brak. Zapis ten
nie dotyczy Konsumentow

4. Drukarnia zastrzega sobie mozliwosc¢ roéznic £ 2 egzemplarzy w paczkach. Zapis ten nie dotyczy Konsumentéw

5. W przypadku odbioru jakosciowego, kontrola gotowej produkcji odbywa sie zgodnie z polskg normg PN-ISO
2859-1:2003 ,Procedury kontroli wyrywkowej metodg alternatywng. Czes¢ 1: Schematy kontroli indeksowane na
podstawie granicy akceptowanej jakosci (AQL) stosowane do kontroli partii za partig”. Zapis ten nie dotyczy
Konsumentéw.

IX. POSTANOWIENIA KONCOWE

1. Normy powyzsze zostaty opracowane w oparciu o obowigzujace w Polsce i UE normy ISO oraz w oparciu o
uwarunkowania technologiczne Drukarni. Ponadto wzieto pod uwage zjawiska fizyczne dziatajgce na surowiec w
procesach poligraficznych ( kurczenie, rozcigganie, sprezystosci).

2. PIliki przygotowane niezgodne ze Specyfikacjg Techniczng mogg powodowaé problemy w kolejnych procesach
produkcji i moga;

A) znacznie wptyng¢ na obnizenie jakosci produktu koncowego

B) opdznic proces realizacji zlecenia

Drukarnia nie ponosi odpowiedzialnosci za btedy powstate na skutek dostarczenia przez Zleceniodawce
materiatdow niezgodnych ze Specyfikacja Techniczng,

3. Ten dokument nie wytgcza oraz nie ogranicza zadnych uprawnien Klienta bedgcego konsumentem, ktére
przystuguja mu na mocy bezwzglednie obowigzujacych przepiséw prawa. W przypadku sprzecznosci pomiedzy
postanowieniami niniejszego dokumentu a bezwzglednie obowigzujagcymi przepisami prawa, przyznajacymi
konsumentom uprawnienia, pierwszenstwo maja te bezwzglednie obowigzujace przepisy prawa
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